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Inledning

Denna installation handbok &r utformad for att ge en oversikt dver
RENOLIT's rekommendationer och anvisningar for korrekt utforande av
taktackning med membran.

Alla detaljer och exempel &r beredda som grundldggande ldsningar som
kan och méste anpassas till den aktuella uppgiften. Alla detaljer och
[dsningar &r visat med RENOLIT ALKORPLAN® PVC takduk.
Motsvarande l6sningar for TPO takduk utfdrs enligt samma principer.

For ytterligare information, datablad foér de olika membraner,
godkannanden, sakerhetsdatablad etc. se var hemsida.

www.alkorproof.com

Anvisningar och instruktioner i denna installationshandboken asidosétter
inte gallande normer och bestdmmelser i landet dar uppgiften utférs.

Ar du inte séker om en Isning eller har du andra frAgor som rér sig
anvandningen av takduk i taktackning, &r du vélkommen att kontakta
RENOLIT tekniska avdelning:

RENOLIT Nordic A/S
Naverland 31
DK - 2600 Glostrup

TIf.: +45 43 64 46 33

Fax: +45 43 64 46 38

E-mail: renolit.nordic@renolit.com
RENOLIT Nordic A/S

Ferievagen 107

S - 441 44 Alingsas

TIf . +46 322 67 22 40
Fax : +46 322 67 22 41
Moab. : +46 70 392 08 08
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RENOLIT WATERPROOFING

RENOLIT

RENOLIT Group &r en ledande internationell tillverkare av hdg kvalitet
plast filmer och relaterade produkter fér tekniska applikationer.

Det oberoende och familieagt foretag som i Gver 60 ar har satt
standarden for kvalitet och utveckling, har idag cirka 4000 anstéllda i mer
an 30 produktionsanlaggningar och handelsholag.

RENOLIT varumérket njuter ett varldsomspannande erkdnnande av
teknisk expertis, modern produktionsdesign och kundorienterad service.

RENOLIT Group producerar filmer for en rad olika branscher och
applikationer:

RENOLIT COMPOSITES
Tréfiberforstarkt polypropylen som anvénds inom

bilindustrin, instrumentbréda, dorrsida, téckning av
bagageutrymme etc.

RENOLIT CONTACT

Folier for sjalvhaftande produkter, t. ex. reklam och
forpackning.

RENOLIT DESIGN

Folier med 2 - eller 3-dimensionella ytor fér
anvandning inom  mobelindustrin - och
inredning.
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RENOLIT WATERPROOFING

RENOLIT EXTERIOR

Ytfolier for utvandig PVC-profiler och
paneler, t. ex. PVC-fonster.

RENOLIT EXTRUSION

Transparent polypropylen folier for
kontorsmaterial, ~ CD-covers  och
livsmedelsforpackningar.

RENOLIT MEDICAL

PVC, PP och EVA folier i medicinsk kvalitet for
forpackningar av lakemedel och medicintekniska produkter
som blodpasar, intravendsa slangar etc.

RENOLIT PROFFESION

PVC-folier for kontorsmaterial, emballage och
krympmuffar.
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RENOLIT WATERPROOFING

RENOLIT WATERPROOFING

Flexibla PVC-membran for tak, swimmingpooler, tradgardsdammar och
civil engineering.
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RENOLIT WATERPROOFING

RENOLIT WATERPROOFING

RENOLIT ~ WATERPROOFING  producerar  tétskikt ~ for  tak,
swimmingpooler, tradgardsdammar och civil engineering och alla
tillbehor.

Membran for tak och tradgérdsdammar tillverkas p& var fabrik i
Oudenaarde i Belgien och membran till swimmingpoolen och civil
engineering tillverkas pa var fabrik i Sant Celoni i Spanien och pa vart
systerféretag RKW Werra Plast i Philipsthal i Tyskland.

Vi har over 40 &rs erfarenhet med att tillverka tétskikt for tak och
RENOLIT ALKORPLAN ar synonymt med hog kvalitet och lang
livslangd.

RENOLIT ALKORPLAN kénnetecknas av 6 viktigaste férdelarna:
Laga kostnader Lag vikt
Snabb och enkel montering

Lagt underhall

Brandsakerhet Montage utan anvandning av dppen eld
Lag brandbelastning

Estetik Anpassar sig till alla tak former
Stort urval av férger och ytor

Fysiska egenskaper Diffusionsdppen

Flexibel

Statiskt och dynamiskt motstand mot perforering
Livslangd Férvantad livslangd ar over 35 ar (enligt BBA)
Atervinning PVC kan atervinnas och RENOLIT star i spetsen

for det europeiska samarbete for insamling och
atervinning av takdukor RoofCollect ®
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RENOLIT WATERPROOFING

RENOLIT ALKORPLAN takduk kan anvandas i alla typer av tak och
taktackning:

Mekaniskt infastat tak for bade laglutande tak och synliga tak med
lutning. Systemet anvands bade fér nybyggnad och renovering.

Ballast tak d&r membranet laggas lost och fasthélls av ballast av t. ex.
Singel, trall eller sedum.

Limmad taket system dar duken limmas direkt pa isoleringen eller vid
renovering, pa befintliga taktackning.

Estetisk exponerade tak, dar man med RENOLIT ALKORDESIGN
systemet skapar utseendet av ett falsat plattak utan de kanda problem
med vikt och pris.

Det ekologiska och energitillférande tak, d&r du med hjalp av RENOLIT
ALKORSOLAR Systemet kan montera solceller direkt pa taket utan
genomféringar i takmembranet.

RENOLIT producerar aven tétskikt for exponerade terrasser, vatrom och
det fullstdndiga RENOLIT ALKORGREEN system for gréna tak, dér det
tata takduken kombineras med skyddsmembran, dréneringsskikt och
vaxtbadd fran en enda leverantér.
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RENOLIT WATERPROOFING

Oversikt 6ver membran produkter

RENOLIT producerar ett brett sortiment av tétskikt med olika
egenskaper. Val av tétskikt beror pa kraven for taktackning, estetiska,
funktionella och miljdméssiga krav.

RENOLIT ALKORPLAN

&r den traditionella PVC duken tillverkat av mjukgjord polyvinylklorid.
Takduken anvénds i bade nybyggnad och renovering och svetsas med
varmluft. ALKORPLAN finns i flera varianter for alla téankbara
taklésningar.

ALKORPLAN 35076 Polyesterarmerad ~ PVC-duk  for  mekanisk
infastning.

Takduken &r brandgodkand for Broo(t2), UV-
stabiliserad, rotbestandig och godkénd fér
anvandning vid -30 °C.

ALKORPLAN 35177 Glasfiberarmerad PVC-duk for ballast tak och

grona tak.
Membranet ar brandgodkénd for Boo(t2), UV-
stabiliserad i begrénsad omfattning, rotbestandig,
fungicidbehandlad och godkénda for anvandning
vid -25 °C.

ALKORPLAN 35073 Polyesterarmerad PVC-duk med 300 g/m2 filt
laminerad till baksidan. Anvénds fér att limmat tak
eller mekanisk fixerat vid t.ex. renovering av
befintliga takpapp tak.

Takduken &r brandgodkdnd for Broot(t2), UV-
stabiliserad, rotbestandig och godkénd fér
anvandning vid -30 °C.

ALKORPLAN 35X71 Homogen PVC-duk for detaljer, anslutningar etc.

ALKORPLAN 00196 Glasfiberarmerad PVC-duk med préaglad yta for
eksponerade terrasser.
Terassduken ar brandgodkand for Broo(t2), UV-
stabiliserad, rotbestandig och godkand for
anvéndning vid -30 °C.
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RENOLIT WATERPROOFING

RENOLIT ALKORTOP

ar takduk tillverkade av TPO (termoplastisk polyolifiner) baserat pa PP
(polypropylen) och mjukgjord med syntetiskt gummi. Takduken anvénds i
bade nybyggnad och renovering och svetsas med varmluft. Takduken
finns i flera varianter. TPO membran klarar direktkontakt med bitumen
och takpapp.

ALKORTOP 35086  Polyesterarmerad ~ TPO-duk  fér  mekanisk
infastning.
Takduken &r brandgodkand for Broe(t2), UV-
stabiliserad, rotbestandig och godkand for
anvéndning vid -40 °C.

ALKORTOP 35087  Glasfiberarmerad TPO-duk for ballast tak och
gréna tak.
Membranet &r brandgodkdnd for = Broo(t2),
rotbestandig och godkénd for anvandning vid -40
°C.

RENOLIT ALKORTEC

takduk &r baserad pa EVA (etylen-vinylacetat). Duken anvénds i bade
nybyggnad och renovering och svetsas med varmluft. ALKORTEC klarar
direkt kontakt med bitumen och takpapp.

ALKORTEC anvéndas i Skandinavien bara for reparation av befintliga
ALKORFLEX-membran.

RENOLIT ALKORGREEN

ar ett komplett system for utforande av gréna tak med sedum, grés eller
véxter. Systemet innehaller alla komponenter for en komplett gron tak
|8sning.

ALKORPLAN 35177LA
Glasfiberarmerad PVC-duk med 300 g/m2 filt
laminerat till baksidan for limmade, gréna tak.
Takduken &r brandgodkand for Broe(t2), UV-
stabiliserat i begransad omfattning, rotbestandig,
fungicidbehandlad och godkénda for anvéndning
vid -25 °C
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RENOLIT WATERPROOFING

ALKORPLUS 81014 Polypropylen baserad 3-lagers 120 g/m2 duk
anvands som glidskikt.

ALKORPLUS 81015 Korrugerad plast med integrerat filterskikt ovanpa
anvénds som filter och dréneringsskikt.

ALKORPLUS 81016 25 mm stenull baserat material anvénds fér
vattenhallande skikt.

ALKORPLUS 81017 Mineraliskt/organiskt granulat 0/12 anvénds som
substrat for extensiva grona tak.

RENOLIT ALKORDESIGN

ar en applikation for ALKORPLAN dar uttrycket av ett falsat plattak
aterskapas. Systemet bestdr av PVC-profiler i tvd storlekar i samma
farger som ALKORPLAN PVC-duken. Profilerna svetsas pa takduken
med varmluft.

RENOLIT ALKORSOLAR

ar en applikation for ALKORPLAN. PVC-profiler svetsas direkt pa tak-
duken, aluminiumprofiler monteras i PVC profilen och solpaneler kan
monteras pa taket utan skadliga genomforingar i tak.

Systemet anvands ocksa for andra fastsattningar av t. ex. snérasskydd,
bekladnader av aluminium eller tré.

RENOLIT ALKORPLUS

& RENOLIT's kompletta sortiment av tillbehor for takldggning.
Programmet innehdller ~ &ngsparr, skyddsskikt, lim, svetsmedel,
tvattmedel, flytande folie, gennomforingar, hém, PVC-belagd plater,
applikationsflaskor och verktyg.
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RENOLIT WATERPROOFING

Leverans, lagring och labels

RENOLIT takduk levereras pa rullar. Varje leverans kan innehalla upp il
10% korta rullar (minsta langd 8 m). Rullar &r forpackade pa pallar.

Rullarna ska férvaras torrt. Rullar forvaras parallellt och i original
forpackning. De far inte staplas pé tvars eller under tryck. Pallar far
tillfélligt staplas med maximalt tre pallar i en stapel.

Alla RENOLIT takduk &r férsedda med en etkett som talar om
typnummer, tillverkningsnummer, tjocklek, bredd, pragling, farg och antal
meter p& rullen. Kopior av etiketter eller ett registrering av
tillverkningsnummer sparas som en del av kvalitetssakringsarbetet.

| fall av en reklanmation, masta en kopia av etiketter,
produktionsnummer och ordernummer alltid informeras.
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RENOLIT WATERPROOFING

Utrustning
Féljande utrustning anvands vid svetsning av RENOLIT takduk:

Handsvets maskin 230V med 40 mm munstycke.
20 mm munstycke for detaljer

40 mm silikon-rull
6 mm stal-rull
Testnal
Massingshorste

Svetsautomat 400V, som t. ex. Leister Varimat V med 10 kg vikt.
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RENOLIT WATERPROOFING

Kompatibilitet
Kemisk kompatibilitet

RENOLIT takduk &r resistenta mot manga kemikalier. Hemsidan
www.alkorproof.com information om vilka &mnen takduken klarar.

Isolering

Om RENOLIT ALKORPLAN laggs pa polystyren (EPS), extruderad
polystyren (XPS), polyisocyanurate (PIR) eller polyuretan (PUR) maste
det alltid 1&ggas ett lager av glasfilt (minst 120 g/m2) som separations-
skikt mellan membran och isolering.

Bitumen

Om RENOLIT ALKORPLAN laggs pa bitumen eller takpapp (mindre &n
10 ar) masta det laggas ett lager av polyester-filt (min 300 g/m2) som
separationsskikt mellan takduk och bitumen.

Om RENOLIT ALKKORPLAN laggs pa aldre bitumen eller takpapp (mer
an 10 &r) masta det laggas ett lager av polyester-filt (min 180 g/m2) som
separationsskikt mellan takduk och bitumen.

Befintliga PVC-dukar

Om RENOLIT ALKORPLAN laggs pé ett befintligt PVC-duk (oavsett

tillverkare) masta det laggas ett lager av polyester-filt (min 180 g/m2)
mellan den nya och den gamla duken.

sida 13



RENOLIT WATERPROOFING

Rengdring
Takduken skall vara ren och torr innan svetsning pabdérjas.

Om fukt, damm, fett, olja, jord eller fotavtryck byggas in svetsen
forsvagas den, vilket senare kan leda till funktionsfel och lackor.

Ar duken smutsig rengéras det basta med ALKORPLUS 81044
tvattmedel och en mjuk trasa.

Fukt pa dukens yta tas bort genom férsiktig uppvarmning med handsvets
apparaten. Var uppmarksam att varmen inte far vara sd hog och tét att
ytan av duken smdlter, eftersom detta minskar den efterfoliande
svetsningen.

Rester av bitumen maste omedelbart tas bort med ALKORPLUS 81044
tvattmedel.

Varmluft svetsning, temperatur och test

RENOLIT ALKORPLAN och ALKORTOP svetsas med varmluft, antingen
med handsvets och rull eller automatiska svetsmaskinen.

Svetsning sker gennom att de tva dukarnas ytor som ska svetsas
samman, varms till en pasta liknande konsistens varefter dukarna
pressas samman omedelbart. PVC-membranets smaltpunkt &r ca. 165-
170°C.

Kontrollera regelbundet att svetssapparatens munstycke &r rent och fritt
frdn "koks" frAn svetsning, och att munstycket &r Gppet jamn over
munstyckets bredd. Det &r ocksa viktigt att enhetens luftfilter inte ar
smutsigt eller igensatt.
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RENOLIT WATERPROOFING

Temperatur

Temperaturen pa svetsapparaten beror pa spanning, pa tjockleken av
duken, luftens temperatur och fuktighet, tid pa dygnet, dukens farg och
underlaget.

Temperaturen pa svetsapparaten maste faststallas med hansyn till
hastighet och tryck pé rullen.

Generellt maste temperaturen vara tillrackligt hog att duken smélter och
ger lite rok. Temperaturen far inte vara sd hog att duken blir brun av
varmen. Brunaktigt duk betyder att duken &r forstort av for hog varme.

For svetsning med automatisk maskin kan man som en tumregel rékna
med foljande temperatur och hastighet:

ALKORPLAN (vid 20° C och torrt vader): 500-550° C och 1,8-2,5 m/min
ALKORTOP (vid 20° C och torrt vader): 380-450° C och 2,5 m/min

Rétt tryck sékerstélls genom:
ALKORPLAN - vikten av svetsautomat (ca. 35 kg) + 10 kg.
ALKORTOP - vikten av svetsautomat (ca. 35 kg) + 15 kg

Notera att svets prov alltid maste goras.

Svets prov

Det rekommenderas att gora en svets prov nar arbetet paborjas och
minst en gang till om dagen.

Svets provning kan utféras genom att tvd remsor av membran 10x100
cm svetsas ihop. Under svetsning justeras hastighet eller temperatur,
t.ex. med 15 cm, och sedan bedéms hela svetsen. Rétt hastighet och
temperatur for svetsen, ses dar det finns en 10-15 mm bred blank kant
l&ngs svetsfogen och dér det finns en liten utsl&pp av svetsgods i kant av
svetsfogen. Av detta omrade skérs en 50 mm bred rems av vilken man
kan gora ett peel-test.

sida 15



RENOLIT WATERPROOFING

Peel test utfors gennom en del av svetsen i 50 mm bredd skérs ut. De
tvé losa andama pé var sida av svetsen utstts for ett drag av ca. 20 kg,
motsvarande en belastning pa 200 N. Om svetsning &r utfort korrekt,
kommer duken att brista eller de-laminera fore sjélva svetsningen.

Alla svetsar maste ocksa kontrolleras med svetsndl. Svetsndlen trycks
mot svetsfogens kant och dras lugnt langs kanten. Om nélen trycks in i
svetsen, &r detta ett uttryck for en lacka eller potentiell lacka. | det har
fallet markera man den defekta omraden och nér testet &r Klart svetsas
dit en rund lapp over felet.
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RENOLIT WATERPROOFING

Flytande svetsmedel

Ett alternativ till varmluft svetsning &r svetsning med flytande
svetsmedel. Denna l6sning kan till exempel anvéndas dér det inte finns
tillréckligt utrymme for varmluft svetsutrustning.

Det flytande svetsmedel ALKORPLUS 81025 ar baserad p& organiska
I6sningsmedel och man maste darfor halla forsiktighetséatgarder for
personligt skydd med andningsskydd, handskar och andra hjalpmedel;
se separat sékerhetsdatablad.

Flytande svetsmedel appliceras med en PE-flaska med pensel. Duken
ska vara ren och torr och temperaturen maste vara éver 5° C.

Bada dukens ytor fuktas jamnt med svetsmedel - férbrukningen &r ca. 20
g/lm. Med en mjuk trasa stryks dukarna tillsammans forsiktigt medan
overskjutande svetsmedel torkas bort. Stryk inte s& hart att vétskan
pressas bort. Efter en kort tid, vilket motsvarar 2-4 meter applicering nar
vatskan har aktiverat dukens yta, rullas dukarna tillsammans med
handrullen. Processen kan mojligen skyndas pa genom att varme latt
med handsvets maskinen.

Svets prov med testndl far inte utféras forran vatskan ar fardig att
reagera pa duken, vilket motsvarar minst tre timmar.
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RENOLIT WATERPROOFING

Instruktioner i sakerhetsdatabladet for produkten maste alltid féljas noga.

Overlappning

Takduken ldggs med ett Gverlapp, som sedan maste varmluft svetsas.

Overlappningen beror pa taksystem:

Mekanisk infastning:

120 mm

M
ONNNNNN GO

Ballast och limmad infastning:

~ 50mm

0N T
AR
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RENOLIT WATERPROOFING

Underlag

Underlag méste, oavsett taksystem vara fritt fran vatten, sng, vassa
foremal och liknande.

Likasd maste taket vara fri frdn bucklor, skarpa kanter och utskjutande
material.

P3 ojamna ytor eller trakonstruktioner i allménhet rekommenderas att
l&gga ett skyddsskikt for att skydda takduken. Skyddsskikt utlaggs lost
med 50 mm dverlapp.

Alla blisar i befintlig takpapp skars upp och varms ner i takt med
takduken laggs.

Angspérr

| uppvarmda byggnader med isolerade konstruktioner ska det pa
isoleringens varma sidan monteras en angspérr som effektivt forhindrar
att varm, fuktig rumsluft trénger in i strukturen och kondensera.

Angspérren laggs med ett dverlapp p& min. 150 mm och éverlappning
tejpas ev. med lamplig Angsparr tejp.

Laggs angsparren pa stal trapetsplat ska den vara parallel med platens
riktning. P& 6vriga underlag &r riktningen underordnad.

Angsparr maste tatas mot intilliggande byggnadsdelar och nar som helst
runt genomféringar i taket. Ladngs murkron, avgransningar och stora
genomforingar ska angsparren foras upp langs isoleringens kant och
min. 100 mm ut pd isoleringens ovansida.
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RENOLIT WATERPROOFING

Forsvetsning

N&r man varmluft svetsar med en handsvetsmaskin, méste man alltid
gora en forsvets. Férsvetsen sakrar i forsta hand att man far en jamn
svetsbredd till handsvetsen. Sekundér hjalper forsvetsningen fill att
kontrollera temperaturen i svetsen

Nér vinden orsakar ett sug pa taket belastas svetsarna. En jamn svets-
bredd och -styrka garanterar en jamn belastning av svetsarna. Om
svetsbredden och -styrkan inte ar jamn, kommer de svaga omraden av
svetsen att dverfora dom storsta lasterna och darmed férsvagas taket,
liksom duken belastas for mycket i dessa omréden. Detta kan sd
smaningom leda till fel i antingen svets eller i sjélva duken.

Forsvetsen kan antingen géras med rulle eller med ett finger.
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RENOLIT WATERPROOFING

Avrundning av hérn

Alla synliga hdrnar av duken rundas eller avfasas. Detta for att du kan
svetsa med en jamn bredd och styrka runt ett hérn. Man bor strava efter
att alla horn avrundas med samma diameter, sé att det totala resultatet
ser bast ut.

Andskarvar

Vid &ndskarvar &r det viktigt att slutet av rullen skdrs rakt och vinkelratt.
Pa rullandarna kan ibland ses rester av lim och tejp fran forpackningen.
Dessa rester maste rengéras noggrant s att svetsen inte forsamras.
Andskarvar pa duk-tak maste forskjutas och fordelas regelbundet.

Férskjutningen far vara min. 250 mm.

Overlappning pa tvirgaende dndskarvar maste vara min. 70 mm.
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RENOLIT WATERPROOFING

T-skarv

Vid svetsning av Gvergdngar med 3 lager duk, krévs sarskild
uppmérksamhet for inte att skapa en lacka i skarven mellan den dvre
och den undre lagren. Detta gérs antingen genom att ge svetsmaskinen
en aning hogre tryck genom att trycka den Iatt fér hand eller genom att
gé igennom fogarna med handsvets och rull direkt efter svetsmaskinen.

Ju tjockare duk man lagger desto storre uppmarksamhet bor &gnas at T-
skarvarna.
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RENOLIT WATERPROOFING

Overgdng mellan automat och handsvets

Vid slutat av den automatiska svetsning, till exempel vid murkrdn, &ndras
parametrara for en lyckad svetsning; tryck, hastighet och temperatur.
N&r man ska svetsa vidare med handsvetsmaskinen, ar det darfor viktigt
att sakerstalla att arbetet fortgar fran en bra svets.

Detta grs genom att dra tillbaka den 6vre duken med en relativt kraftigt
ryck, s att den forsvagade del av svetsen Gppnas. Detta méste utforas
for att fa en korrekt svetsfog.

Punktsvetsning

Vi ser ibland att taklaggare punktsvetsar duken med handsvets-
maskinen. Detta gérs for att fa battre kontroll med duken nar det &r
blasigt eller i samband med detaljer. Punktsvetsen kommer si
smaningom att skada membranet, eftersom fér stora laster fran vindsug
kommer att dverforas till punktsvetsens mycket begransade omrade och
harmed kan orsaka sma sprickor eller hal i membranet.

Man bor dérfor undvika att punktsvetsa duken och i fall man tycker det &r
nddvandigt, se till att svetsen endast utférs som en kallsvets och latt kan
dras av igen.
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RENOLIT WATERPROOFING

Taksystem
RENOLIT har tre grundlaggande taksystem:

Val av taksystem gérs av ett antal parametrar; underlag, (klimat-)
forhallande kring montering, vindlast, funktionella och estetiska krav.

Mekaniskt monterat

Staltrapezprofiler {varmt tag) _— alkoPLAN® F o,
— |soleringsmateriale”
— alkerPLUS® . dampspErelag
— laoleringsmatariale

— Staltrapezprofil

Mekanisk infastning ar det mest anvénda taksystem i Norden. Systemet
kombinerar en mekanisk infastning av bade isolering och takduk i ett
steg med varmluft svetsning av 6verlapp.

Foér mekanisk montering anvands polyester forstarkt takduk med hdg

drag- och rivstyrka. Membranen ar UV-stabiliserad och brandgodkand
och kommer i en méngd olika standardfarger och bredder.
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Limmade

alkorPLAN® A it waterproofing membrane

— alkorPLUS® ., PU glue

- Faced insulation

Existing biturminous roof

Limmade taksystem anvénds ofta i torra och varma regioner i Europa.
Systemet ger en mycket snabb installation och kan vara en stor frdel pa
ytor, dér mekanisk infastning &r svart. Vid renovering av byggnader som
&r i bruk under renoveringen ger systemet den férdelen att monteringen
kan ske utan att géra hdgljudda borrningar i taket.

For limmade taksystem anvéands antingen homogena eller polyester-
forstarkta takduker med fiberduksbaksida. Takduken &r UV-stabiliserad
och brandgodkand och kommer i en méngd olika standardférger.

Ballast

Varmt tag
- Ballast og/eller fliser pd flisesdl/opkledsning

- alkorPLAN® . PVC beskyttelseslag
alkorPLAN® L 4, ., - tagmembran

- alkorPLUS® glasfilt 120 o/m?
EPS/XPS/PUR iscleringsmateriale

alkorPLUS®  dampspasime

alkorPLUS® iit-beskyttelseslag

Betonkonstruktion
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Ballast tak anvands som ett alternativ till mekaniskt infasta eller limmade
tak och tak, dar det finns krav pa specifika estetiska eller funktionella
krav, tex. torv tak, gréna tak eller tradgardstak, parkeringsplats eller
liknande. Membranen &r monterade utan annan infastning &n den linjara
kantfixering och faststalls pa taket av ballast.

For ballast tak anvénds glasarmerat membran med hdg
dimensionsstabilitet. Membranen &r resistent mot microorganismar och
rotter. Membranet kan placeras antingen direkt under ballast eller under
isolering beroende pa val av isoleringstyp.

Montering - Mekaniskt monterat
Fastdon

Infastning av isolering och takduk maste utforas med godkanda
infastningar enligt NBI eller ETAG 006.

Korrosionsklass for fastdon maste anpassas fill konstruktion och
byggnads anvéndning och drift. Generellt rekommenderar RENOLIT
anvandning av fastelement i korrosionsklass av minsta KL-kvalitet.

Infastningar skall placeras i ett avstand fran kanten av membranet sa det
ar min. 10 mm frén ytterkanten av skiva eller teleskop till kanten av
membranet. ALKORPLAN takduk ar markerade langs kanten med
produktionsnummer, datum, tjocklek och produktnamn. Dessa
markningar &r placerade i en linje som ocksa &r den rekommenderade
placeringen av inféstningarna.
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| det fall att det krévs flera infastningar &n vad som kan placeras i kanten
av duken finns det tvd méjligheter:

1.
Duken skars ner i bredd (t. ex. 33 cm eller 52 cm), s antalet av
infastningar i kanten motsvarar vindlast berakningen.

2.
Ett antal fasten installeras i mitten av membranet och sedan svetsas pa
en 200 mm bred remsa av takduk éver raden av infastningar.

/‘\/’*\H/”\\‘. NN /‘\ﬁ

‘\ /)\\ ’/\ //(/& /)(\ ’\\ >\K
\ /N \ \
JO00000C

Nér infastningarna monteras i underlaget, ar det viktigt att den &vre
kanten av infastningarna ar i nivd med takduken. For hog eller for Iag
montering leder till en 6kad belastning p& bade takduken och
svetsningen.
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e ' Korrekt placering av infastning

For lag placering av infastningar - o
ger djup nedpresning av takduken

och dérmed smalare och svagare !

svets S H

For hog placering av infastningar —
0000 orsakar ¢kat slitage pa takduken
B 0 och svagare svets

Avstand mellan infastningar och antalet av dessa beror p& vindlast
berakning som alltid skall goras pa taket.

Det finns nagra grundldggande forutsattningar som maste respekteras:
Minsta avstand mellan infastningar (i faste zon) &r 180 mm.
Storsta avstandet mellan infastningar (i faste zon) &r 550 mm.

Det maste, oavsett vindlast berakningen, anvands minst 1 infastning per

m2 innom takets mittzon. P3 takets Gvriga zoner masta man, uavsett
vindlast berékningen, anvénda minst 2 inféstningar per m2.
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Skruvlangder (vagledande):
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Min. 10 mm
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Min. 25 mm
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RENOLIT WATERPROOFING

Langden pd infastningen beror pé isoleringstjocklek och underlaget
infastningen &r monterad i.

Se &ven leverantdr av inféstningarnes anvisningar.
Linjar kantfixering:

RENOLIT kréver en linjér kantfixering av takduk med min. 2.700 N/m
eller 5 fasten per Im. Kantfixering rekommenderas utforts med
ALKORPLUS 99999-450 metal skena. Skenan ger en mer jamn
fordelning av belastningen och begrénsar vindtryck under duken frén
murkronan.

Ev. ALKORPLUS metsiskens

(41 et higre B 500 )

=E====5

hﬁ*—g e

Kantfixering kan utforas bade vertikalt och horisontellt och placeras sa
néra vertikalen som méjligt.
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Linjar kantfixering utférs langs alla genomforingar pa taket som ett
murkrdn, takfonster och andra stdrre genomféringar.

Linjar kantfixering maste utforas pa alla tak system; mekaniskt infasta,
limmade och I8st utlagda takduker med ballast.

Underlag for membran (mekaniskt monterad):

Underlaget maste vara fritt frn springor, vatten, frost, is och Gverflodig
material sdsom skruvar, metallspan mm.

Vid montering pa underlag av TRP-platar kravs att tjockleken pa platen
&rmin. 0,7 mm.

Vid utlaggning av takduken pd TRP-platar méste det sékerstillas att
duken laggs vinkelratt mot platens riktning, s att infastningar installeras
i s& manga toppar som méjligt. Vid laggning pd andra underlag &r
takdukens riktning inte avgérande.

Vid montering av takduk pa betong, lattbetong eller tra (-kassetter), skall
det sékerstéllas att elementen ar férankrade med varandra s att ytan
bildar en jdmn, tat underlag som &r sakrade mot vertikala rorelser, som
kan orsaka springor mellan elementen.

Utlaggning och montering av takduk:
Den finaste resultat erhélls genom féljande ordningsfaljd:

1. Takduken rullas ut och anpassas for ett 6verlapp pad 120 mm.
Kanten av duken &r markt med ratt dverlapp. Takduken anpassas
sa att det inte finns veck eller spanning i membranet.

2. Sedan monteras 2 till 3 inféstningar i ena &nden av duken.

3. Duken stracks / dras i langdriktningen, till exempel genom att
sparka latt pa Gversidan av membranet.

4. Sedan monteras 2 till 3 infastningar i andra &nden av duken och
svetsningen av Overlappet kan hérefter utféras med automatiska
svetsmaskinen.
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5. Efter svetsning av dverlapp monteras infastningar i den motsatta
langsgaende kanten.

6.  Sedan repeteras arbetet med nésta takduks rulle.

7. Andskarvar férskjutas som min. 250 mm.

Vid en omvénd ordningsféljd - installation av infastningar fore svetsning —
finns det en dkad risk for veck och spénningar i den fardiga tak. Dessa
veck har ingen betydelse for tétheten i taket, men bara estetiskt
betydelse.

Montering - Limmade taksystem
Underlaget méste vara fritt frén springor, vatten, olja, fett och lgsa

partiklar. Ytan maste vara jamn och enhetlig och kunna uppta den
beraknade vindlasten.

Man bor alltid utfora en vidhaftningsprov med en bit duk innan arbetet
paborjas. Det maste finnas dokumentation for en vidhaftning pa minst 1
N/mm.
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Takduken limmas med ALKORPLUS 81068 PU-lim. Limmet appliceras
med en lim vagn, dar det monteras 5 lim burkar. | varje burk borras 2
eller 3 hal och vagnen dras 6ver taket och rétt limmangd flyter ut pa ytan.
Efter utlaggning av limrénderna férdelas limmet jamnt med en
gummiskrapa eller rulle. Limning i rander far inte forekomma, eftersom
detta minskar vidhaftning och s& smaningom skador takduken.

Lim:

Takduken med fiberduksbaksida limmas med PU-lim ALKORPLUS
81068. Eventuellt spill pd membranet rengoras omedelbart med lampligt
renare som ALKORPLUS 81044.

Limmangd:

Man skiljer mellan delvis limmade tak och fullt immade tak. Valet beror

pé vindlast berakningen, men &r man osaker &r det rekommenderat att
anvanda fullt immade.

Limmad yta Limméangd Vindlast
Delvis immad 60 % 300 g/m2 2.400 N/m2
Fullt limmad 90 % 350 g/m2 3.600 N/m2

Utlaggning och montering av takduk:

1. Takduken rullas ut och anpassas for ett Gverlapp pd 50 mm.
Kanten av duken &r mérkt med rétt dverlapp.

2. Halva langden viks bakét och limmet appliceras pa taket.

3. Limmet kan t. ex. appliceras med en lim vagn, dar fem burkar lim
&r monterad.

4, Det far inte limmas i rander och utlagt lim jamnas med
gummiskraper, pensel eller roller.

5. Takduken aterlaggas i limmade omradet och duken pressas
ordentligt i immet med antingen ett membran-rull eller trumma.

6.  Sedan repeteras arbetet for den andra halvan av takduken.
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7. Langs alla langsgaende overlapp hallas fria 200 mm (100 mm pa
varje sida av overlappning) for lim s& inte limmet férsamrar
svetsningen av dverlappet.

8.  Tvérgdende skarvar utféras utan overlapp, men laggs dikt an.
Over samlingen svetsas en 200 bredd remsa av homogena 35x71
for tatning av skarven.

9. Andskarvar forskjutas som min. 250 mm.

Vid delvis limmade tak krdver RENOLIT en linjar kantfixering langs alla
vertikala begransningar (se avsnittet "Mekanisk monterat").

Montering - Ballast

Taksystem med ballast anvands ofta nér det finns krav for taket funktion
eller sérskilda estetiska krav sésom takterrasser, planterade tak, grastak
eller parkering.

Membranet kan placeras pa olika stéllen i konstruktionen:

Varmt tak - membranet &r placerad dver isoleringen.
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Omvant tak - membranet &r placerad under isoleringen.

Gront tak — membranet ingar som tétskikt i ALKORGREEN systemet.
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Nar ALKORPLAN 35177 anvandas i ALKORGREEN systemet maste
man beakta sig om den begransade vikten av filter- och dréneringsskikt
och vattenhéllande skiktet och membranet maste infastas pa annan sétt.

Vid mekanisk infastning av ALKORPLAN 35177 &r det dimensionerande
utdragsvarde satt till 500 N/fastdon.

Fordelen med ballast tak &r att membranet skyddas mot vind och véder,
UV och brand av ballasten. D&rfor & membranet inte stabiliserade mot
UV-strdlning och brandbelastningen p& membranet &r inte lika bra som
exponerade tak.

Utlaggning och montering av membran:

1. Takduken rullas ut och anpassas for ett Gverlapp pd 50 mm.
Kanten av duken &r mérkt med rétt Gverlapp.

2. Overlappet varmluftsvetsas.

3. Svetsning bor forseglas med flytande PVC som ALKORPLUS
81038.

4. Sedan repeteras arbetet med ndsta membran-bana.

5. Andskarvar forskjutas som min. 250 mm.

Vid taksystem med ballast kréver RENOLIT en linjar kantfixering langs
alla vertikala begrénsningar (se avsnittet "Mekanisk monterat").
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Princip detaljer:

sida
Linjar kantfixering horisontellt 38
Linjér kantfixering vertikalt 39
Linjar kantfixering horisontellt med pasvetsad flip 40
Linjar kantfixering med pasvatsad ficka — Upstand system 41
Intackning av vertikal med ALKORMETAL 42
Intackning av vertikal med ALKORMETAL /krénbeslag 43
Intéckning av vertikal med krénbeslag 44
Intackning av vertikal med infasad tackplat 45
Intéckning av takbrunn 46
Avslutning vid hangranner 47
Ranndal 48
Overgang till takpapp / ALKORPLAN lésning 1 49
Overgang till takpapp / ALKORPLAN Iésning 2 50
Gangbana med stalplat 51
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Ev. skyddsskixt

_— Ev. ALKORPLUS metalskena
~ Mekanisk kantfixening

Warmluftsvetsning

ALKORPLAN takduk
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Linjar kantfixering horisontellt
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Ev. skyddsskikt
__— Ev. ALKORPLUS metalskena
.~ Mekanisk kantfixering
— Varmluftsvetsning
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Linjar kantfixering vertikalt
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Ev. skyddsskikt
_— Ev. ALKORPLUS metalskena
- Mekanisk kantfixering
- Pasvetsat flip
~ - Varmiuftsvetsning
¢y ALKORPLAN takduk

Linjar kantfixering horisontellt med pasvetsat flip
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_— Ev. ALKORPLUS metalskena
"~ Mekanisk kantfizering
- Pasvetsat ficka
(Vid takkant hégre dn 500 mm)

Ev. skyddskikt
_— Ev. ALKORPLUS metalskena
© .~ Mekanisk kantfixering
- Pasvetsat ficka
Varmluftsvetsning
+ ALKORPLAN takduk

2:¢CO©AQQA“O© \6@/(
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Linjar kantfixering horisontellt med pasvetsat ficka
(Upstand system)
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Krinplat av ALKORPLAN metalplat
Varmiuftsvetsning
ALKORPLAN takduk

- Ev. skyddsskil

a

kt

H Ev. skyddsskikt

f — Ev. ALKORPLUS metalskena
— Mekanisk kantfixering
Varmiuftsvetsning
ALKORPLAN takduk
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Intackning av vertikal med ALKORMETAL
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Kronbeslag
ALKORPLAN metalplat
Varmluftsvetsning
ALKORPLAN takduk

Ev. skyddsskikt
s e,
Ly PV . )
_.' Ev. skyddsskikt
t e 4 —— Ev. ALKORPLUS metalskena
. - Mekanisk kanffixering
-+ Warmluftsvetsning
. a " , ALKORPLAN takduk
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Intédckning av vertikal med ALKORMETAL/kronbeslag
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Kroénplat

Vertikal infastning av takduk
ALKORPLAN takduk
/ ﬁ Ev. skyddsskikt

Ev. skyddsskikt
_— Ev. ALKORPLUS metalskena
Mekanisk kantfixering
WVarmluftsvetsning
ALKORPLAN takduk

Intéackning av vertikal med krénbeslag
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ey

_— Skyddsski
- Ev. ALKORPLUS metalskena
/" "~ Mekanisk kantfixering
. Varmiuftsvetsning
—
e ALKORPLAN takduic

- //l Ballast av plattor
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4
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Intackning vertikal med infasad tackplat

sida 45



RENOLIT WATERPROOFING

ALKORPLAN takduk

Infastning
Varmluftsvetsning

_

ngsparr

Angsparr-tejp

Prefab. takbrunn med duk

Intdckning av takbrunn
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Ev. ALKORDESIGN listprofil
ALKORPLAMN takduk

Ev. skyddsskikt
Varmiuftsvetsning

Fotplal av ALKORPLAN Metalplat

Takfot med hangranner
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Intdckning av detaljer:

Takfonster

Invandigt hom
Rorgenomfdringar - storre ror
Rérgenomforingar - tunna rér

Upstand systemet

sida

53

60

64

70

74
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Intackning av takfonster

Takduken dras 6ver takfonster, och skéras med foliekniv diagonalt frén
hérn till hérn.

Takduken avslutas min. 50 mm dver takytan och skaras av.
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Intackning av takfonster

Linjar kantfixering med skena monteras s& nara horisontell yta som
mojligt.

AT 1 -

-

Intackning av takfonster mésta ledas min. 10 cm ut pé taket.

sida 54



RENOLIT WATERPROOFING

Intackning av takfonster

Punktsvetsning far endast anvandas som en temporar fastning och far
inte ha hogre styrka &n att takduken latt kan dras fritt.

En kontinuerlig, obruten svetsa utfors sa nara vergéngen mellan tak
och takfonster som méjligt.
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Intackning av takfonster

Det skirs vinkelratt fran hornet till kant av folie.

Vertikala h('i?nstycken fastas till den vertikala delen av takduken.
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Intackning av takfonster

Nar den korta sidorna &r klar monteras motsvarande raksidor. Dessa
haftas och svetsas pd samma satt som kortsidorna. Klipp fran den yttre
horn till kanten av fonsteret och vertikalt upp till den dvre kanten.

Intackningsduken varmluftvetsas ihop och darefter till takduken.
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Intéckning av takfonster

Hornet gors tat i sjalva dukintackningen. Som en extra sékring av hornet
pasvetsas ett prefabricerad horn ALKORPLUS 81061.

Ett omrade pa ca. 15x15 mm runt Gvergangen mellan fonster och tak
svetsas inte.
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Intackning av takfonster

Efter svetsning av prefabricerade horn kontrolleras alla svetsar med en
test nal.
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Intackning av invandigt hérn

Takduk viks min. 50 mm upp av vertikalet, och linjar kantfixering med
skena monteras sd nara horisontalplanet som mgjligt. Overlappet
varmluftsvetsas.

Intackningsduken viks sé att duken ledas min. 10 cm ut pa taket och 50
mm ut pd den motsatta vertikala sidan.
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Intackning av invandigt hérn

L ) ’
Overlappet varmluftsvetsas och hérnet fixeras evt. med skina.

Motstaende intécknigsuk Klipps sa att bada sidor runt hérnet viks min.
10 cm ut pa taket och 10 cm in pa motsatta vertikala sida.
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Intackning av invéndigt hérn

Overlappet varmluftsvetsas och en vertikal svets utfors saval inne i
hérnet och upp kanten av motsatte intéckningen. Overst skars diagonalt
fran hom och ut.

Hornet gors tat i sjélva dukintéckningen. Som en extra sékring av hornet
pasvetsas ett prefabricerad hérn ALKORPLUS 81060.
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Intackning av invandigt hérn

Diagonala snitt i toppen tacks med ALKORPLUS 81061 prefabricerad
hérn.
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Rorgenomforingar - storre rér

En rondell med en radie lika med rorets radie + 10 cm klipps ut. mitten
klippa ett runt hal med radie lika med réret radie - 1 cm.

Kanten av halet i mitten pa rondellen vdrms forsiktigt med
handsvetsmaskinen.
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Rorgenomforingar - storre rér

Rondellen med det uppvarmda centrum dras tatt dver rérgenomforingen.

Nér rondellen dras tat ner til takduken uppstar en kant runt réret pa ca.
10 mm.
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Rorgenomforingar - storre rér

En bit av homogena ALKORPLAN 35X71 halls tatt runt roret och marks
upptill och nedtill.

Stycket varmluftsvetsas sé att svetsen ar forskjutit runt. 10 mm i botten
av roret i forhallande till uppmérkning.
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Rorgenomforingar - storre rér

Kanten runt botten av roret varms upp forsiktigt sd att duken kan
bearbetas.

- A
Nedre kant dras och stracks hela végen runt sd att radien pa ror-

intackningen 6kas med ca. 15 mm.
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Rorgenomforingar - storre rér

Rorgenomféringen dras ner dver réret och den stréckta kanten viks ut
10-15 mm pé det vagrata planet.

Intackningen svetsas pa rondell med 1ag varme for att undvika att
brénna hal i den strackte duken. Svetsbredd méste vara min. 10 mm.
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Rorgenomforingar - storre rér

Avslutande i toppen av roret beror pa den aktuella situationen. Ett
alternativ &r avslutande spandband, ett annat alternativ &r avslutande
andstycke eller stos.
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Rorgenomforingar - tunna ror

Ett h&l som motsvarar réret skérs i takduken och dras ner Gver roret.

Rondel i homogent ALKORPLAN 35X71 med radie 8 — 10 cm Klipps. |
mitten klippas ett hal radie rér — 5 mm. Rondel dppnas i en vinkel pa 95°.
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Rorgenomforingar - tunna ror

Rondell svetsas samman och nederkanten varms forsiktigt sa detta kan
bearbetats.

Den uppvarmda kanten strécks sa radien okar med ca. 15 mm.
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Rorgenomforingar - tunna ror

Den bearbetat och svetsat rondell dras tat ned dver réret.

Rondell svetsas til takduk med 1ag varme for att undvika att branna hal i
den strackta duken. Svetsbredd méste vara min. 10 mm.
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RENOLIT WATERPROOFING

Rorgenomforingar - tunna ror

Avslutande i toppen av roret beror p& den aktuella situationen. Ett
alternativ &r avslutande spandband, ett annat alternativ &r avslutande
andstycke eller stos.
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RENOLIT WATERPROOFING

Intackning av invandigt hdrm — Upstand system

Skena for linjér kantfixering inféras i svetsade fickan och skruvas genom
fickan.

Dukdverlagg varmluftsvetsas.
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RENOLIT WATERPROOFING

Intackning av invandigt hdrm — Upstand system

'
/

n t‘)ppna delen av fickan over trekanten

Y
Duken skérs eller Klipps. Del
skaras av.

Skena for linjér kantfixering infors i svetsade fickan och skruvas genom
fickan.
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RENOLIT WATERPROOFING

Intackning av invandigt hdrm — Upstand system

Dukoverlagg och vertikalt ~ 6verlagg varmiuftsvetsas.  Sarskild
uppmarksamhet riktas mot évergangen mellan vertikala och horisontella
svetsning pa grund av flera duklager beroande pa den svetsade fickan.

Hérnet gors tét i sjalva dukintéckningen. Som en extra sakring av hdrnet
pasvetsas ett prefabricerad hérn ALKORPLUS 81060.
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RENOLIT WATERPROOFING

Intackning av invandigt hdrm — Upstand system

Linjar kantfixering inford i fickan och fastskruvad. .
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